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Die Erfindung betrif ft ein Scbmubverbindungselemem Bach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 und eine au£ dessen AuBengewindeabschnitt aufgebrachte fnft 
bringbare SchutzbQlle. 



5 Rohre, rcbrartige Anschlusse aufweisende Bauteile, VentUe, Armaturen od. dgl. sowie 
. AnschluB- und Veriangerungsstucke dafflr' werden insbesondere im Sanit5r- Und 
Heizungsbereich, aber auch im Maschinenbau durchweg dutch Schraubverbindungen 
miteinaiider verbunden. Dazu weist eines der zu verbindenden Teile einen Auflen- 
gewindeabscbiritt und das andere Teil einen entsprechenden Innengewindeabschmtt, 

10 auf. Da beide Teile in der Regel von einem Fluid in Form einer Flu&sigkeit oder eines 
Gases (z. B. Wasser oder Luft) duicbstrfcmt werden, mussen die Sohraubverbindungen 
nicht mir den mechanischen Festigkeitsanforderungen genugen, sondero audi bei den 
ublichen Driicken (z, B. bis 10 bai) fhiiddicht sein. 

15 WShrend die Erfallung der Fesligkeitsairfbtderungeri kein Problem dafstellt, bereitet 
die Herstellung einer dauerhaft haltbaren Abdicbtung immer nocb Schwierigkeiten. Es 
ist zwar allgemein ublich, die AuBengewkxdeabschnitte vot dem Ftigen mit Hanffa- 
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seni, Kuststoff- (Teflon-) bSndern oder anderen Dichtmitteln zu belegen, doch bat sich 
diese Mafinabme unabhangig davon, ob die zusammenwirkenden Gewindeabschnitte 
aus Metall oder Kunststoff bestehen, als nicht ausreicbend erwiesen. Ein Hauptgrund 
hierfur besteht darin, dafi die Qualit&t der Dichtung meistens von dex Sorgfalt abh3ngt„ 

5 mit der die das Dicbtmittel aufbiingenden und dann die Schxaubverbindung herstellen- 
den Personen arbeiten. Im gewerblichen Bereich kann davon ausgegangen werden, daB 
zwar in den meistert Fallen gute Abdichtungen erhalten werden, die Zahl der un- 
brauchbaren Abdichtungen aber immer noch viel zu groB ist. AuBerdem wird haufig 
nicht beachtet, dafi Schraubverbindiingen nach dem Festziehen oftmals wieder urn bis 

10 zu 90° zuruckgedreht werden mfissen, urn z.B. eine schief sitzende und daher optiscb 
unschQn angeordnete Armatur gerade zu steiien. Derartige Riickdrehuiigen baben iiicht 
selten ein Undichtwerden der zunMchst dichten Scbraubverbindung zur Folge. 

Zur Venneidung derartiger Probleme ist es bekarmt, einen der Gewindeabschnitte 
15 weiksseitig mit einem integrierten Dichtmittel zu verseben, indem z. B. die Gewinde- 
g&nge zumindest teilweise aus einem elastischen Material wie zJB. PEX oder EPDM 
. hergestellt werden (EP 1 004 804 Al) Oder ein Gewindeabschnitt mit einer Ringnut 
und einem in diese eingelegten Dichtelement versehen wird (BP 0 544 111 Bl, EP 0 
751 .328 Al), AuBerdem sind separate Dichtelemente bekannt, die jeweils einen auf 
20 einen Auflengewind^bsdtinitt aufdiehbaxen Anschlagring und eine an diesem befestig- 
te, auf den AuBengewindeabschnitt aufidehbare, aus Gummi, Kunststoff (Teflon), od. 
dgl; bestehende Dichtungsmasse aufweisen, die beim Herstellen der Schraubver- 
bindung zwischeri dem Anschlagring und dem Innengewindeabscbnitt zusammen- 
gequetscht wird (EP 0 523 775 Al). Alle diese MaBnahmen haben sich allerdings 
25 bisher als nicht zufriedenstellend erwiesen. 

Ausgehend davon liegt der vorliegenden Erfindung die Aofgabe zugrunde, ein 
Schraubverbindungselement und eine daf&r geeignete Schutzihulle zu schaffen, mittels 
derer auf einfache Weise eine daueibaft dichte Schxaubverbindung lxer$tellbar ist, die 
30 auch urn bis zu 90° zuxuck gedreht werden kann, ohne uridicht zu werden, mittels 

derer ferner eine von der die Scbraubverbindung herstellenden Person im wesentlichen 
C ... . 
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xmabhahgige Dichtwirkung eizielt wird, und mittels deter je nach Bedarf eine werks- 
seitige Vormontage vorgenommen oder em separates ZubehSrteil fur Reparatur- 
arbeiten od. dgl. hergestellt werden kann. 

5 Zur Losung dieser Aufgabe dienen die kennzeichnenden Merkmale der Anspriiche 1 
und 13. 

Die Erfindung bringt den Vorteil mit sich, daB als Dichtmittel alie als geeignet 
erwiesenen Dichtmaterialien, insbesondere Hanffasern verwendet werden konnen. 

10 Sollen diese bereits werksseitig aufgebracht werden, urn den jeweiligen Handwerker 
od. dgl. von dieser Arbeit zu entlasten, dient die erfindungsgemafie Schutzhiille 
insbesondere dem Zweck, das Dichtmittel auch wahrend des Transports und der 

Xagei^g ^ * 

sichern. 1st es dagegen erwunscht, eixxe einfiache und siehere Anbringung des Dicht- 

15 ' mittels auch bei Reparaturarbeiten od, dgl, zu gewShrleisten, wild das 'Dichtmittel 
. zweckm^Big in die Schutzhiille integrieit und diese auBerdem so ausgebildet, daB sie 
auch nachtraglich bzw. zu jedem gewflnfcchten Zeitpunkt auf einen AuBengewinde- 
abschnitt aufgeschfaubt werden kann. Unabhangig von ihrer Herstellungsart stellt die 
erfindungsgemafie Scbutzhfille aufierdem sicher, daB eine eintnal hergestellte Schtaub- 

20 verbindung bei Bedarf urn mindestens 90° zuruckgedreht werden kann, ohne daB die 
Verbindung undicht wird, Vorteilhaft ist schlieBlich auch* daB an der Baustelle keine 
zusatzlichen Werkzeuge zur Applikation eines Dichtmittels benotig werden. 

"Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung ergeben sichaus den Unteranspruchenu 

25 ' ' - 

Die Erfindung wild nachfolgend in Verbindung mit den befliegenden Zeic hming en an 
Ausfuhrungsbeispielen nSher erlautert, in denen gleiche Teile mit gleichen Bezugs- 
zeichen versehen sind. Es zeigen: 

30 Fig. 1 einen I^ngsschnitt durch eine erste AusfQhrungsform eines erfindungsgemafien 
Schraubverbindungselements; 
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Fig. 2 in einem gegenttber Fig. 1 verldeinerten MaBstab einen Langsschnitt durch eine ; 
mit dem Schxaubverbindungselement each Fig. 1 hergestellte Schraubverbindung; 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch eine zweite AxisfQhrungsform eines erfinduhgs- 
5 gemSBen Schtaubverbindungselements; 

Fig. 4 in einem gegemiber Fig. 3 verkleineiten MaBstab einen Langsschnitt durch. eine 
mit dem Schraubverbindungselement nach Fig. 3 hergestellte Schraubverbindung; 

10 Fig. 5 und 6 Langsschnitte durch je ein Innen- und AuBenteil einer erfindungsgemafien 
Schutzhulle; und 

, Fig. 7~e1tie eitindimgsgeiria6e; aus BeriTeileii nachFig. 3 und-4 zusammengesetzte — - -' - - - 
Schutzhulle. 1 • ' 

15 . . 

Fig. 1 zeigt ein S(^ubyerbindungselement 1 in Form eines rohrfonnigen, voizugs- 
weise aus MetSll hexgestellten Nippels oder Verllngenmgsstucjcs. Das Schxaubver- 
bindungselement 1 weist eine LSngsachse 2 und zwei AnschluBenden 3 und 4 auf. Das 
Anschlufiende 3 ist mit einem Innengewindeabschnitt 5 und das AnschluBende 4 mit 
20 einem AuBengewindeabschnitt 6 versehen. Jeder Gewindeabschnitt 5,6 weist in 

iiblicher Weise eine Mehizahl von Gewinttegangen 7 bzw. 8 auf, die durch schrauben- 
linienfSrroig um die Langsachse 2 verlaufende KanSle gebildet und zwischen Rippen • 
angeoidnet sind, die z.B. im wesentliciien drcieckfonnige Querschnitte aufweisen. 

25. Die Gewindegange 8 des Aufiengewindeabschixitts 6 sind mit einem Dichtmittel 9 
versehen, das werksseitig aufgebracbl wird und im Ausfiihrungsbeispiel aus mitein- 
ander veizwirnten Hanffasem besteht, die durch je sechs Meine Kreise angedeutet 
. sindl Dabei ist Mar,, dafi es sich voizugsweise wie ublich um ein langeres Hanffiaser- 
biindel handelt, das vom einen Oder anderen Ende des AuBengewindeabschnitts 6 her 

30 in die Gewindegange 8 eingelegt wird und daher wie diese sdbraubeinimenfotinig um 
die LSngsachse 2 verlSuft , 
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ErfindungsgemaB ist das Schranbveibindungselement 1 weiter mit einer aus einem 
flexiblen Material, vorzugsweise einer aus Kimststoff hergestellten Sclrotzhulle lO 
versehen, die nach Art einer Hulse und im wesentlichen zylindrisch ausgebildet und 
koaxial auf dem AuBengewindeabschnitt 6 angeordnet ist. Die Schutzhtille 10 besitzt 

• 5 einen im wesentlichen dem Nenndurchmesser des AuBengewindeabschnitts 4 ent- 
sprechenden Inneridurchmesser, so daB sie die auBere Umfangsflache des AuBen- 
gewindeabschnitts 6 eng umschlieBt. Dadurch wird das Dichtmittel 9 fest und unver- 
lierbar in den GewindegSngen 6 gehalten, solange die Schutzhulle 10 auf dem 
AuBehgewindeabschnitfc 6 angeordnet ist. Die Schutzhulle 10 besitzt daher zweckmaBig 
. 10 eine solche axiale Lange, daB sie alle mit dem Dichtmittel 9 geffillten GewindegSnge 8 
abdeckt. 

An einer RQckseite ist die SbKutzBMe TO 

abstefaenden Montageflansch 10a verseben, der im aufgezogenen Zustand nach Fig- 1 
15 aii einer radial nach auBen erstreckten Schulter 11 anliegt, die am rttckwaxtigen Ende 
des AuBengewindeabschnitts 6 vorgesehen ist. Besonders zweckmaBig ist es auflerdem, 
den Montagefiansch 10a mit einem Kleber an der Schulter 11 zu befestigen, damit die 
Schutzhulle 10 nicht ungewollt vom AuBengewindeabschnitt 6 abgestreift werden 
kann. ^ 

20 

An einem vorderen Ende des AnschluBendes 4 bleibt in Weiteibildung der Erfindung 
ein Gewindegang Sa des AuBengewindeabschnitts 6 vom Dichtmittel 9 frei. An dieser 
Stelle ist die Schutzhulle 10 durch ein nach Rrihitzung erfolgendes Einschxumpfen oder 
durch ein 'mit einem zangenartigen Werkzeug herbeigefuhites, radiates Eindr&cken so 
25 verformt, daB sie in den Gewindegang 8a eintritt und vorzugsweise an dessen Wan- 
dungen anliegt, wie Fig. 1 deutlich zeigt. Dadurch wild in Richtung der Langsachse 2 
eine fofmschlussige Verbindung zwischen dem AnschluBende 4 und der Schutzhulle 10 
hergestellt. 

30 Die Schutzhulle 10 kann beispielsweise aus einer duich Tiefziehen hergestellten HtUse 
bestehen, die eine wenige Hunderstel Millimeter dicke Umfangswand aufweist und 
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z.B. aus PA 6 ? PET, aus PTFE sowie anderen hydxoskopischen Materialien, tiefzieh- 
baren Folien od. dgi. hergestellt wird. Alternativ kann sie aber auch zJp. aus Hanf 
oder Zellulose Hergestellt sein. Hierzu kSnnte eine duxch Schmelzen von Hanffasern . 
eihaltene, Verflussigte Zellnloseinasse mit einer Schichtdicke bis zu von einigen 

5 Zehntel Millimetern auf einem Dorn aufgestrichen xmd nach dem Trocknen als fertiges 
Formteil von diesem abg^zogen werden. Um diesen Vorgang zu erleichtem v k5tttite 
der Dorn zunachst mit einem Trenicrmttel bestrichen werden. Auch eine derart 
hergestellte Hulse, die nach dem Trocknen eine pappenartige Konsistenz hat, kann im 
AnschluB daran auf den AuBengewindeabschnitt 6 aufgezogen werden. 

10 ' 

Die Schulzhulle 10 wurde bisher als ein sepaiat hergestelltes und erst spater mit dem s 

r 

AnscbluBende 4 v&rbundenes Teil beschrieben. Das hat den Vorteil, daB die Schraub- 

"'" r verbindungselementel^ 

hergestellt und die Schutzhullen 10 dort, wo das Dichtmittel 9 in die Gewindegange 8 
15 eingelegt wird, an den AnschluBenden 4 angebracht werden konnen. Alternativ kann 
die Schutzhulle 10 aber auch als integrates, von vornherein fest mit dem AuBeBr- 
gewindeabschnitt 6 verbundenes Element hergestellt werden. Hierzu wird beispiels- 
weise eine flussige Kunststoff- Oder Zellulosemasse in ein Tauchbad gegeben und das 
Anschlufiende 4 in diesem Tauchbad getrlnkt, so daB sich das Hullenmaterial fest an 
20 die aufiere Umfangswand des AnschluBendes 4 legt und dabei teilweise auch in die 
Gewindegange 8 und 8a eindringL In diesem Fall bilden das Sc^ianbv^rbindungs- 
element 1 und die Schutzhulle 10 eine fix und fertig vorfabrizierte Einheit. 

Unabhangig von dem beschriebeneh Herstellungsverfahren ergibt sich der Vorteil, daB 
25 die Schutzhulle 10 nach dem Einbringen des Dichtrrrittels 9 appliziert werden kann und 
den AuBengewindeabschnitt 6 dann nicht nur vor einem ungewollten Herausldsen des . 
Dichtmittels 9, sondejm auch vor mechahischen Beschadigungen oder Schaden an den 
Dichtmitteln schdtzt, die sich in Folge der Handhabung der Schxaubveirbirtdungs- 
elemente 1 als Schuttgut beim Transport, bei der Lagening oder bei einer sonstigen, 
30 vor der eigentttchen Anwendung erfolgenden Benutzung ergeben konnten. 
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Weiterhin stellt die SchutzhQlle 10 sicher, daft der Anwender beim Zusammenfugen 
des Schraubverbindungselements 1 etwa mit ednem zweiten solchen Schraubver- 
bindungselement 14 (Fig. 2) nicht vot die Aufgabe gestellt wild, das Dichtmittel 9 
selbst in die GpvindegBnge 8 einbr^ 
5 das. mit der Schutzhiille 10 versehene AnschluBende 4 nur mit seinem Voiderende 
voran in ein mit einem entspreehenden Innengewinde 15. versehenes Anschlufiende 16 
des anzukoppelnden Schraubverbindungselements 14 einzudrehen. Die flexible 
Schutzhiille 10 wird dabei vom Irmengewindeabschnitt 15 zusammen mit deni Dicht- 
mittel 9 in die GewindegeSnge 8 gedxQekt Sollte die Schutzhiille 10 beim weiteren 
10 Eindrehen der Gewindeabschnitte 6 und 15 aufgrund der Wfrkung der scharfkantigen, 
die GewindegMnge bildenden Rippen abgeschert werden, dann bedeutet dies keinen 
Nachteil. Denn etoerseits ist "dann, wie Fig. 2, erkennen laBt, das Dichtmittel 9 bereits 
~ zwiscfien. die vbrderen GewiMegangels^ irrdiesen verpresstrwghrend 

andererseits die Schutzhiille 10, wie ein abgeschertes Teil 10b in Fig. 2 andeutet, erst 
15 nach und nach vom AuBengewindeabschnitt 6 abgestreift wird, so dafi das Dichtmittel 
9 sibher in die ZwischentSume zwischen den Gewindeabschnitten eintritt und dadurch 
fur die erforderliche Abdichtung sqrgt* Bel Anwendung von Hanffasern als Dichtmittel 
gilt dies urn so mehr, als die Anfengsenden dieser Fasem nach dem Zusammenbringen 
der ersten Gewindegange der Telle 1 und 14 bereits fest zwischen diesen eingespannt 
20 sind und sich dann nicht mehr wegschieben bzw. wegziehen lassen. 

Die Schutzhiille 10 wird zweckm&Big aus einem weichen und so flexiblen Material 
hergestellt, daC sie beim Herstellen der Schraubverbindung ohne weiteres zusammen 
mit dem Dichtmittel 9 in die Gewindegange der zu fQgenden Teile einfcreten kann. 

25' MSglich ware es aber auch, hartere Materialien zu verwenden und die SchutzhflUe 10 
an der Baustelle unmittelbar vor dem Pugen der Gewindeteile 8 und 15 abzuziehen. 
Auch in einem solchen Fall ist sichergestellt, daB das Dichtmittel 9 mit der ezforderli- 
chen Verteilung und in der erforderlichen Menge in den Gewindegangen 8 des 
AuBengewindeabschnitts 6 angeordnet wird, bevor die Schraubverbindung hergestellt 

30 wird. 





, . "'VNaril/MVlNaiVd JQAjes jne jayejseB uojSJSAUO^ :sn^s - LVAZ ZO'LO'li Lunjea 
{IZ uoa 6 ©1!©S) ONmilllAlbig'AA/NarilAIViNaiVcl^AN ub oO/WWOI'eOXVJSAN uoa :JN COXVd 



* ..-8- , 

ZusSlzIich zu den beschriebenen Mafinahmen kann vorgesehen.sein, das Dichtmittel 
\ vor der Applikaticm mit einem dauerelastischen Kleber oder irgendeiriem geeigneten 
Haftmittel zu benetzen, ran es vor dem Aufbringen oder ggf. auch nach dem Ab- 
streifen der Schutzhulle 10 sicher in den Gewindegangen 8 zu halten. Dabei ist jedoch 
5 darauf zii achten, daB im Fall von Schraubgewindelementen.l bzw. 14 f&r Trink- 
wasserleitungen od. dgl. nun* lebensmittelechte Materialien Verwendet werden. Das gilt 
auch hinsichfttch eines etwa zur Befestigung der Schutzhfille 10 an der Schulter 11 
(Pig. 1) verwendeten Klebers. 

10 Die in Fig. 3 dargestellte Ausfuhxungsform 25 des erfindungsgemafien Sehraubver- 
bindungselements unterscheidet sich von derjenigen nach Fig. 1 dadurch, dass sie nur 
einen AuBengewindeabschnitt 6 anfweist. Das Sdhiaubveibindmigselement 25 ist dabei 
als Ende eifiejfan eine etwa Waifdbefesti^e Versorg^ - . 

dgl- anschliefib'aren Armattireinheit 27 ausgefiihrt. Die Versorguiigsleitung 26 weist 

15 dabei an. einem Ende einen dem AuBengewindeabschnitt 6 angepaBten Innengewinde- 
abscbnitt 5 aiif. Uber die Qewindeabschnitte 5, 6 konhen die Armatureinheit 27 und 
die Versorgungsleituug 26 miteinander verbunden werden;' wobei die erfindungs- 
gemafie, auf dem Auflengewinde 6 des Schraubverbindungselement$ 25 vorgesehene 
SchutzhOlle 10 (Fig. 4) wie anhand der Fig. 2 beschrieben vom Innengewindeabschriitt 

20 15 zusammen rait dem Dichtmittel 9 in die Gewindegange 8 gedrUcfct wird. Dabei 
verbleibt, wie durch Bezugszeicheh 10c in Fig. 3 angedeutet, der nach Fig. 3 in dem 
Gewindegang 8a befindliche Teii der Schutzhulle 10 zvdschen dem Innnen- und 
AuBengewindeabschnitt 5, 6. 

25 Das Ausffihrungsbeispiel nach Fig. 5 bis 7 unterscheidet sich von dem der Figuren 1 
bis 4 insbesondere dadurch, daB eine taschenaxtig ausgebildete Schutzhulle 18 (Fig. 7) 
' vorgesehen und ein Dichtmittel. 19 in die SchutzhuHe 18 integriert ist. 

Die SchutzhuHe 18 enthalt nach Fig. 5 und 7 ein Innenteil 20 und nach Fig. 6 und.7 f 
30 eiti AuBenteil 21. Das Innenteil 20 besitzt eine Innenwand 22, die an einen gegebenen 
AuBengewindeabschnitt (z. B. den AuBengewindeabschnitt 6 nach Fign. 1, 3) angepaBt 
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1st, an dem die SchutzhtSlle 18 befestigt werden soli. Die Wandstarke der Innenwand 
22 ist nuf einige Hundeistel Millimeter dick und entsprechend den Erhebungen und 
Vertiefungen eines AuBengewindes im Langsschnitt zickzackf5rmig ausgebildet, wie 
. Fig. 3 deutlich zeigt. Die Innenwand 22 besitzt daher einen inneren, auf den AuBen- 
5 gewindeabschnitt z. E. des Schnwbgewindeelemenls 1 passenden Innengewinde- 
abschnitt mit Gewindegangen 22a und einen entsprechend geformten Auftengewinde- 

abschnitt mit Gewindegangen 22b. Am ruckwartigen Ende ist die Innenwand 22 mit 

i 

einem radial nach aufien ragenden Montageflansch 22c versehen, der sich im montier- 
ten Zustand z.B. an die Schulter 11 gemSUJ Fign- 1, 3 anlegen soli. 

10 , . 

Die Form des AuBenteils 21 entspricht im wesenliichen der Form der Schufcdiulle 10 
der Fig, 1 und 2. Im Unterschied dazu ist allerdings der Innendurchmesser des 
Anfienfeils 21 vomigsweise geiingfugig groBef als^der AuBeaidtttdhmesser des 
Innenteils 20, damit zwischen beiden ein Zwischeraum 23 entsteht, wie in einem 

15 aufgebrochenen Teil der Fig. 7 angedeutet ist. Dieser Zwischenraum 23 dient als 
Au&ahmeranm fur das Dicfatmittel 19, das wie im Fall der Fig. 1 und 2 aus Hanffa- 
sem oder aus einem Anwendxmgsfall entsprechenden Dichtstoffen bestehen.kann, die 
insbesondere . in die an der AuBenseite der Innenwand 22 gebildeten Gewindegange 
22b des Innenteils 20 eingelegt und in Achsrichtung schraubenlinieiifbrmig gewickelt 

20 werden. An seinem rttckwSrtigen Ende weist das Aufienteil 21 analog zu Fig. 1 und 2 
einen radial nach auBen ragenden Mbntageflansch 21a auf, wMhrend es am Vorderende 
analog zu Fig. 1 mit einer Eindriickung bzw. Sicke 21b versehen wird (Fig. 7). 

Das Aufienteil 21 wird nach dem Einlegen des Dichtmittels 19 in die Gewindegange 
25 22b bzw. den Zwischemaum 23 koaxial zu einer gemeinsamen Langsaehse 24 auf das 
Innenteil 20 aufgezogen, bis die Montageflansche 22c, 21a aneinandediegen. Beide 
Montageflansche 22c, 21a konnen dann dutch Kleben, VerschweiBen oder durch ein . 
geeignetes Fugeverfahren miteinander verbunden werden. AuBerdera wird das 
Aufienteil 21 nach dem Aufiriehen auf das Innenteil 20 analog zu Fig. 1 und 2 mit der 
30 Eindriickung 21b versehen, die in einen vom Dichtmittel 19 freien AuBeiigewindegang 
22b des Innenteils 20 eintritt.. Im Unterschied zu Fig. 1 und 2 liegt daher einerseits 
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das Dichtmittel 19 nicht unmittelbar in den Gewindeg8ngen des jeweiligen Schraubge- 
windeelements 1, sondern in den Gewindegangen des dunnen Innenteils 20 * wahrend 
anderersetts das AuBenteil 21 nicht unmittelbar am Schraubgewindeelement 1, sondern 
an entsprechend ausgebildeten Abschnitten des Innenteils 20 befestigt-wird. Dabei ist 
5 klar, daB der Innendurchmesser des AuBenteils 21 im wesentiichen dem AuBendurch- 
messer des Innenteils 20 entspricbt und der Zwischenraum 23 daher im wesentlichen 
durch die v-f5rmigen AuBerigewindegange 22b des Innenteils 20 gebildet sein kann. 

Die Schutzhmie 18 nach Fig. 5 bis 7 bietet den Vorteil, dafi sie nachtniglich, z*B. an 
10 einer Baustelle, koaxiai auf die AuBengewindeabschnitte 6 von Schraubverbindungs- 
elementen 1 entsprechender Grofie aufgeschraubt werden kann. Das ist insbesondere 
bei Reparaturarbeiten erwunscht, wenn eine mit einem bereits vorhandenen Schraubge- 
windeelement ^^gesteUte~Verbindung undicht geworden-ist .-MogUch ist es-aber-wie 
im Fall der Fig. 1 und 2 auch, die Schutzhullen 18 werksseitig auf die Schxaubge- 
15 windeelemente 1 aufsudrehen, um diese einerseits mit einem werksseitig applizierten 
Dichtmittel 19 zu versehen, andererseits dieses und auch die Gewindegange der 
Schxaubge windeelemente 1 beim Transport, bei der Lagerung usw. zu schutzen. 

Das Innenleil 20 besteht voxzugsweise aus einera weichen, schmiegsamen Material, da 
20 es nach dem Aufbringen auf einen AuBengewindeabschnitt 6 erhalten bleibt wid nicht 
nur in die Gewindegange z. B. des Scbraubgewindeelements 1,. sondern moglichst 
auch in alle in diesen vorhandenen Riefen od. dgh eindringen soil, wenn beim Fugen 
der Schraobverbindung ein radial nach innen wirkender Druck auf das Dichtmittel 19 
i ausgeubt wixd. Das AuBenteil 21 kann dagegen wie die Schutzhulle 10 nach Figuren 1 
25 bis 4 aus einem Mrteren Material bestehen und beim Fugen der Schraubveibindinig 
abgeschert oder nach hinten weggeschoben werden, wie in Figuren 2, 4 duxch Bezugs- 
zeichen 10b angedeutet oder beim FGgen zwischen den Innen- und Aufiengewinde- 
abscbnitten (5,6) verbleibt. - 

30 Die Herstellung der Teile 20 und 21 kann im wesentlichen auf dieselbe Weise 
erfolgen, wie oben fur die separat herzustellende Schutzhulle 10 beschrieben ist. 
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Die Schutzhiillen 10 und 18)k6nnen mit ihxen auf die AuBengewindeabschnitte 6 
aufziehbaren Abschnitten im wesentlichen zyltndrisch odet leicht komsch ausgebildet 
Oder sonstwie an die Gewindefonnen der Schraubgewindeelemente angepaBt sein, wie 
es beispielsweise bei Schraubgewindeelementen erforderlich sein karai, die mit 
5 NPT-Gewraden (National Pipe Taper), BSP-Gewihden (British Standard Pipe) usw. 
versehen sind. ( • 1 ' ■ 

Der Vorteil von Dichtmitteln aus Hanf besteht daxin, daB Hanf beim Feuchtwerden 
quillt und daher keine Neigung dazu besitzt, undicht zu werden, sondem allenfalls 
10 eine noch starkere Abdichtuag bewirkt. Altemativ koimen aber auch andere Dicht- 
j mittel, vorzugsweise mit entsprechenden Eigenschaften, verwendet werden. Im Fall 
der Fig. 5 bis 7 ware sogar die Anwendung flieflShiger Materialien denkbar, die beim 
Ptfcgeh der'Sc^ 
werden. ' 

15 

Die Erfmduflg ist nicht auf die beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele beschrSnkt, die auf 
, vielfacbe Weise abgewandelt werden konnten. Dies gilt insbesoxuJere fur die im 
Einzelfall vorgesehenen Grftien, Materialien und Formen der verschiedenen Tette, 

20 Das erfindungsgemaBe Schraubverbindwigselement kann zur Vefbindung mit einem . 
solcheri ausgefuhrt sein* Ebenso versteht es sich, daB ein erfindungsgemMBes Schraub- 
vexbindungselement fest oder lasbar an Rohren, Ventilen, Armaturen Oder dgl. 
angebracht sein kann und der dichteu Verbindung dieser mit entsprechenden Gegen- 
stucken dient 

Vor allem konnen die beschriebenen SchutzbGllen entsprechend den vorkommenden 
NormgroBen der ublichen Schraubgewindeelemente in verschiedenen GroBen herge- 
stellt und ai*geboten werden. Aber auch die MaBnahmen, die oben zur Befestigung der 
Schutzhullen an den Schraubgewindeelementen oder der einzelnen Teile der Schutz- 
30 Milieu imtereraander betspielhafil: angegeben sind, kSnnen je nach Bedaxf variiert 
werden- Auch die Herstellung der Schutzhullen ist im Prinzip in weiten Grenzen 
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Variierbar, AuBerdem ist kiar, dafi die Schutzhfllleii 10, 18 an ihren Voiderenden, 
d. h. doit, wo sie in eixten zugehorigen InneDgewindeabschnitt einzudrehen sind,. 
zweckmaBig mit Einfuhrungsschr£gen versehen oder in andexer Weise ausgebildet 
werden, urn den EinftShrungsvorgang zu erleichtem. Schliefilich versteht sich, da£ die 
verschiedenen Merkmale auch in anderen als den bescbiiebenen imd dargestellten 
Kombinationen angewendet werden kdnnen. 
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ATispriiche 

1. Schraubverbindungselement mit einem Aufiengewindeabschnitt (6) uq& einem in 
dessen Gewindeg&ngen (8) angeordneten Dichtmittel (9, 19), dadurch gekermzeichnet, 
daB es mit einer den Aufiengewindeabschnitt (6) umgebenden, aus einem flexiblen 
Material hergesfellten und zum Halten des Dichtmittels (9 r 19) in den GewindegSngen 

5- (8) bestunmten Schutzhiille (10, 18) versehenist 

» 

2. SchraubverbiMungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schutzhtille (10) durch einen Tauch- odef Spritzyorgang auf den Aufiengewinde- 
abschnitt (6) aufgebracht ist. 

3. Schraubverbindungselement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schutzhulle (10) auf einer durch Tiefciehen hergestellten, auf den AuBengewinde- 
abschnitt (6) anfgezogenen Hiilse besteht. 

15 4. Schraubverbindungselement nach Anspruch 2 Oder 3,. dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schutzhulle (10) an ihrer Ruckseite mit- einem Montageflansch (10a, 22c) versehen 



5. Schraubverbindungselement nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB der 
20 Montageflansch (10a, 22e) an einer am riickwartigen Ende des AuBengewindeab- 

schnitts (6) vorgesehenen Schulter (11) anJiegt und mit dieser verbindbar ist. 

6. Schimibverbiiidungselement nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Montageflansch (10a, 22c) mit der Schulter (11) durch Kleben verbindbar ist. 

25 " " • ,' 

7. Schraubverbindungselement nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB em am vorderen Ende des AuBengewindeabschnitts (6) liegender 
Gewindegang (8a) frei von Dichtmitteln (9) ist und die Schutzhulle (10) in Achs- 
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richtung des Aufiengewindeabschnitts (6) formschlussig mit diesem Gewindegang (8a) ' 
verbunderi ist, 

8. Schraubverbindungselement nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
5 formschlussige Verbindung durch Einschiumpfen Oder Eindriicken hergestellt ist. 

9. Schiaubverbindungselement nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch. gekenn- 
zeichnet, daB das Dichtmittel (9) an den Gewindegangen (8) des AuBengewinde- 
abschnitts (6) xmmittelbar anliegt und die Schutzhulle (10) efaext tm wesenlllchen dem 

10 AuBendurchmesser des Aufiengewindeabschnitts (6) entsprechenderi lonenduichmesser 
aufweist. 



10. S^ra^verbindmgseJemenf wcK ^^der'T^nspniche-l bis 9, dadurcb gekenn- 
zeichnet, daB die Schutzhfflle ,(18) ein Tmtenteil (20) init einer an den AuBengewinde- 

15 abschnitt (6) angepaBten Innenwand (22) urid ein das Innenteil (20) umgebendes 
AuBenteil (21) enthalt, wobei das Dichtmittel (19) zwischen derii Innen- mid dem 
AuBenteil (20 bis 21) angeordnet ist- 

11. Schraubverbindungselement nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB das 
20 Innen- und das AuBenteil (20, 21) fest miteinander veibindbar sind. 

12. Schraubverbindungselement nach Anspruch 10 . Oder 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Innen- und das AuBenteil (20, 21) an ihren Vorderenden in Achsxichtung, 
formschlussig miteinander vexbindbar sind. 



25 



30 



13. Schraubenverbindungseiement nach einem der Anspruche 10 bis 12, dadurch 

. gekennzeichnet, daB das Innen- und AuBenteil (20, 21) durch ein Verkleben oder * 
VerschweiBen von an ihren rtickwartigen Enden jeweils vorgesehenen Montageflan- 
. schen (21a, 22c) verbunden sind, . 

14. Schraubverbindungselement nach. einem der Anspruche 1 bis 13* dadurch. gekenn- 
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zeichnet, da6 das Dichtmittel (9, 19) aus einem langfaserigen oder aus einem faden- 
formigen Material gebildet ist, 

15. Schutzhulle fttx ein Schraubveibindungselement (1, 25), das mit einem z\xt 

5 Aufhahme eines Dichtmittels (9, 19) bestimmten AuBengewindeabschnitt (6) versehen 
ist, bestehend aus einer zum Aufriehen auf den AuBeDgewindeabschnitt (6) bestimm- 
tenHCLlse: '* x 

16. Schutzhulle nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB sie emeu tm wesent- 
10 lichen dem AuBendurchmesser des Aufiengewind^bschnitts (6) entsprechenden 

Innenduxchmesser aufweist. 

" ~ 17.. 

Innenteil (20) mit einer an den AuBengewindeabschnitt (6) angepaBten Irnienwand (22) 
15 und em das Innenteil (20) umgebendes AuBenteil (21) enthalt und zwischen dem 
Innen- und AuBenteil (20, 21) mat einem Dichtmittel (19) versehen ist. 

• 18. Schutzhulle nach Ansprucfo 17, dadurch gekennzeichnet, daB* das Innen- und das 
\ AuBenteil (20, 21) fest miteinander verbindbar sind. 

20 

19- Schutzhulle nach einem der Anspruche 15 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Innen- und das AuBenteil (20, 21) an ihren Vorderenden in Achsrichtung fonn- 
schlussig miteinander yerbunden sind; 

25 20- Schutzhulle nach einem der AnsprQche i5 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Innen- und das AuBenteil (20, 21) durch ein Veirkleben oder VerschweiBen von an 
ihren ruckwaxtigen Enden jeweils vorgesehenen Montageflanschen (21a, 22c) ver- 
bunden sind. 

* • 
30 21. Schutzhulle nach einem der AnsprQche 15 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Dichtmittel (9, 19) aus einem langfaserigen oder aus einem fadenfnimigen 
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Material gebildet ist. , 

22..Schutzhulle nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dafi das Dichtmittel (19) 
aus Hanffasem besteht. 

23. Schutzhulle nach einem der AnsprQche 15 bis 22, dadurch gekeumzeichiiet, dafi '■ 
das Innen- und das Aufienteil (20> 21) aus einem Verbundy/erkstofF geTsildet ist. 

24. Schutzhiille nach. einem der Anspruche 15 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Innen- und das Aufienteil (20, 21) proteinhalttge Fasern enfhalt. 

25. Schutzhiille nach einem der Anspruche 15 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das fiinen- und~das~ AuBeii^a^(2Gr21TzisUul»se enthait. - — r 

26. Sdiutshiille nach einem der Anspruche 15 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Innen- und das Aufienteil (20, 21>mineralische Bestandteile enthalt. 

V •* 

\ 

27. Sctaitzhulle nach einem der Anspruche 15 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dafi 
,das Innen- und. das Aufienteil (20, 21) jeweils wenigsteixs ein Polymer entMlt. 
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